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@ Ruckspulftlter 

(§) Die Erfindung betrifft einen Riickspulfilter, der mit der zu 
filtrierenden Schmutzflussigkeit ruckgespOlt werden kann, 
vorzugsweise im Gegenstrom zur Filtrierrichtung. Der erfin- 
dungsgemaSe Riickspulfilter weist im Filtergehause eine 
Vielzahl an Filterzellen (28) in kreisfdrmiger Anordnung auf. 
die mit Hilfe eines von einem Drehantrieb (37) angetriebenen 
Spulgliedes (12) einzeln oder in kleinen Gruppen zur Ruck- 
spulung mit dem Schlammablauf (9) verbunden werden. 
Dabei ist die Anordnung so getroffen. daB beim Ruckspul- 
vorgang die Schmutzflussigkeit die Filterzellen mit hoher 
turbulenter Geschwindigkeit in Langsrichtung durchstromt 
und dabei die abgelagerten Schmutzstoffe lost und abfuhrt. 
Vorzugsweise besteht das Filtersystem aus sich konzen- 
trisch umschlieBenden Filterkorpern (20. 21) und zwischen 
diesen angeordneten Trennelementen (29), die den Ring- 
raum zwischen den Filterkorpern in eine Vielzahl an Filterzel- 
■ len unterteilen. 
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Die Erfindung betrifft einen RQckspQlfilter, der mit 
der zu filtrierenden SchmutzflQssigkeit rGckspGlbar ist, 
mit im FiltergehSuse angeordneten Filterelementen. die 
etwa parallel zueinander angeordnete, von der 
SchmutzflQssigkeit im Filtrierund ROcksptilbetrieb in ih- 
rer Ungsrichtung durchstrdmte Filterzellen bilden, die 
endseitig mit dem FiltereinlaB verbunden bzw. verbind- 
bar sind und die zur ROckspUlung einzein oder gruppen- 
weise an einen Schlammablauf des Filtergehauses an- 
schlieBbar sind. 

RQckspQlfilter dieser Art, bei denen die ROckspGlung 
der Filterelemente durch die dem Filter zugefGhrte 
SchmutzflQssigkeit bewirkt wird, sind seit langem be- 
kannt (DE-OS 21 44 264, DE-OS 23 52 172, DE-OS 
26 52405). Sei diesen RQckspQIfiltern erfolgt die Ruck- 
spQlung der Filterelemente im Gleichstrom zum Fil- 
trierbetrieb, d. h. die Schmutzflilssigkeit durchflieflt die 
Filterelemente bei der Abreinigung in der gleichen 
Richtung wie im Filtrierbetrieb. Dabei ist jedes Filter- 
element Qber ein eigenes SchlammablaBventil mit dem 
Schlammablauf verbunden. Dies fuhrt zu einem erhebli- 
chen Bauaufwand. AuBerdem ist es mit diesen RQck- 
spQIfiltern nicht mdglich, an der Filterausgangsseite ei- 
nen annahernd konstanten Filtratstrom ohne starke 
DruckeinbrQche zu erreichen. 

Es sind seit langem auch RQckspQlfilter in verschiede- 
nen Ausfuhrungen bekannt und gebrauchlich, bei denen 
die Abreinigung der Filterelemente durch das Filtrat 
bewirkt wird. Dabei ist es auch nicht mehr neu, die aus 
Filterkerzen bestehenden Filterelemente auf konzentri- 
schen Kreisen zueinander im Filtergehause anzuordnen 
und fur die ROckspGlung ein gemeinsames, von einem 
Drehantrieb angetriebenes SpGlglied vorzusehen, das 
bei seiner Drehbewegung die Filterkerzen in Aufeinan- 
derfolge mit dem Schlammablauf verbindet, so daB die 
Abreinigung der jeweils vom SpGlglied angesteiierten 
Filterkerzen) mit Hilfe des rQckstromenden Filtrats er- 
folgt (DE-OS 31 15 716). Aufgrund der groBen Anzahl 
an Filterelementen ist es bei diesen RQckspQIfiltern 
mdglich, den Filtrierbetrieb und den RQckspQlbetrieb 
praktisch kontinuierlich durchzufGhren, indem standig 
ein oder auch zwei Filterelemente gereinigt werden. Die 
ROckspulung laBt sich hierbei durchfGhren, ohne daB 
mehr als etwa 10% der Filtratmenge fOr SpQIzwecke 
abgezweigt werden muB. 

Bei den vorgenannten RQckspQIfiltern, die mit RGck- 
spUlfiltrat arbeiten, handelt es sich urn Filtergerate ho- 
her Filterleistung, die allerdings vergleichsweise bauauf- 
wendig und teuer sind. Nachteilig ist auch, daB fur den 
RQckspuIvorgang nur das Druckgefaile zwischen dem 
Druck an der Filtratseite und dem Atmospharendruck 
im Schlammablauf zur VerfOgung steht, so daB insbe- 
sondere dann, wenn die zu filtrierende Fliissigkeit mit 
verhaltnismaBig niedrigem Druck dem RQckspQlfilter 
zugefQhrt wird, der Reinigungsvorgang haufig ungenG- 
gendist 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen RQckspQlfilter der 
eingangs genannten Art, bei dem die Reinigung der Fil- 
terelemente mit Hilfe der dem Filter zugefuhrten 
SchmutzflQssigkeit erfolgt, so auszugestalten, daB sich 
mit ihm auch groBere Filterleistungen ohne GbermaBi- 
gen Bauaufwand bei wirksamer Reinigung der Filterele- 
mente erreichen lassen, letzteres auch dann, wenn der 
Zulaufdruck an der Filtereingangsseite verhaltnismaBig 
gering ist, wobei der RQckspQlfilter ohne weiteres auch 
so ausgelegt werden kann, daB mit Filterfeinheiten un- 



ter etwa 50 \l gearbeitet werden kann. 

Die vorgenannte Aufgabe wird erfindungsgemaB da- 
durch geldst, daB die Filterzellen sich in kreisfdrmiger 
Aiiordnung zueinander im Filtergehause befinden, und 
5 daB zur Einzel- oder Gruppenreinigung der Filterzellen 
im SchmutzflGssigkeitsumlauf ein diese Filterzellen) fur 
den axialen SchmutzflQssigkeitsdurchfluB einerseits mit 
dem FiltereinlaB und andererseits mit dem Schlammab- 
lauf verbindendes, von einem Drehantrieb angetriebe- 

io nesSpQIgliedvorgesehenist 

Der erfindungsgemaBe RQckspQlfilter verbindet die 
Vorteile der mit SchmutzflQssigkeit als RQckspQImedi- 
um arbeitenden bekannten Filter mit denjenigen der mit 
SpGlfiltrat arbeitenden RQckspQlfilter, ohne aber jeweils 

is deren Nachteile aufzuweisen. Der erfindungsgemaBe 
RQckspQlfilter Qbernimmt das bei den mit RGckspGlfil- 
trat arbeitenden RQckspQIfiltern bekannte Bauprinzip 
der Anordnung der Filterelemente bzw. der von ihnen 
gebildeten Filterzellen auf einem oder auf mehreren 

20 konzentrischen Kreisen in Verbindung mit der Einzel- 
oder GruppenrQckspQIung mittels eines von einem 
Drehantrieb angetriebenen SpGIgliedes, mit dessen Hil- 
fe jeweils nur eine einzige Filterzelle oder einige wenige 
Filterzellen dem RQckspuIvorgang unterworfen wird 

25 bzw. werden, wahrend die weitaus grdQte Anzahl der 
Filterelemente bzw. der Filterzellen sich im Filtrierbe- 
trieb befindet Damit ist es mdglich, beim Einschalten 
auf RQckspQlbetrieb grdBere Druckeinbruche zu ver- 
meiden und mit weitgehend gleichmaBigem Filtrat- 

30 strom zu arbeiten. Da fGr den RQckspQlbetrieb der ge- 
genuber dem Druck auf der Filtratseite hdhere Druck 
auf der FiltereinlaBseite genutzt wird, laBt sich eine er- 
hdhte Reinigungswirkung erzielen bzw. eine wirksame 
Reinigung auch dann noch erreichen, wenn der Druck 

35 an der Filtereingangsseite verhaltnismaBig niedrig ist. 
Diesen Vorteil verbindet die Erfindung mit dem bauli- 
chen Vorteil, daB fur samtliche Filterelemente bzw. Fil- 
terzellen nur ein einziger Schlammablauf mit Schlamm- 
ablaBventil benotigt wird, so daB sich erhebliche Bau- 

40 vereinfachungen ergeben. 

Bei dem erfindungsgemaBen RQckspQlfilter kann der 
SpQlbetrieb, wie bekannt, im Gleichstrom erfolgen, wo- 
bei also die SchmutzflQssigkeit die Filterzellen in der 
gleichen Richtung durchstromt wie im Filtrierbetrieb. 

45 Vorzugsweise erfolgt aber die ROckspulung im Gegen- 
strom zur Filtrierrichtung. Hierbei sind die Filterzellen 
an ihren abstrdmseitigen Enden fGr den DurchfluB der 
SchmutzflUssigkeit untereinander verbunden, wahrend 
das SpQlglied sich an den mit dem FiltereinlaB in Verbin- 

50 dung stehenden zustrSmseitigen Enden der Filterzellen 
befindet Bei der Qbtichen Vertikalanordnung der Filter- 
elemente bzw. der Filterzellen werden diese demgemaB 
im SpQlbetrieb von oben nach unten von der Schmutz- 
flQssigkeit mit hoher Geschwindigkeit durchstromt, wo- 

55 bei die RuckspulflQssigkeit aus der Schmutzseite des 
Filtersystems entnommen wird, was dadurch geschieht, 
daB die Filterzellen an ihren abstrdmseitigen Enden in 
FIQssigkeitsverbindung miteinander stehen. 
Das System wird im Gbrigen zweckmaBig so einge- 

60 stellt, daB die SchmutzflQssigkeit die Filterzellen mit 
sehr hoher Geschwindigkeit durchstromt, die moglichst 
im Bereich der turbulenten Strdmung liegt Hierdurch 
laBt sich eine besonders intensive Abreinigung der Fil- 
terelemente erreichen, wobei auch festsitzende 

65 Schmutzpartikel vom SpQlstrom zuveriassig gelost und 
abgefuhrt werden. 

Es hat sich gezeigt, daB die RuckspQlung mit der 
SchmutzflQssigkeit im Gegenstrom fur den Reinigungs- 
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vorgang besonders wirkungsvoll ist Insbesondere fase- 
rige Schmutzpartikel, die zu Verfilzungen neigcn und 
die sich an den Filterflachen festgesetzt haben, lassen 
sich durch den Gegenstrom wirksamer abldsen und mit 
der RQckspGlflQssigkeit abfQhren. Die abstrdmseitigen 
Enden der Filterzellen werden zweckmaBig Qber einen 
Ringkanal verbunden, wobei in den AnschlQssen der 
Filterzellen mit dem Ringkanal gegebenenfalls Drossel- 
bohrungen vorgesehen werden. 

Der RuckspQlvorgang laBt sich besonders wirksam 
durchfOhren, wenn fQr die Filterelemente solche aus ei- 
nem Stfltzkarper mit Filtergewebe verwendet werden, 
das sich dabei auf der Innenseite, also auf der Schmutz- 
seite der Filterzellen befindet Das auf der SchmutzflOs- 
sigkeitsseite befindliche feine Filtergewebe bildet hier 
eine im wesentlichen glatte Flache, von der sich anhaf- 
tende Schmutzpartikel leichter abldsen lassen. 

Wie erwahnt, wird die Anordnung zweckmaBig so 
getroffen, daQ die Filterzellen auf mindestens zwei zu- 
einander konzentrischen Kreisen angeordnet sind. Fur 
die Filterelemente kdnnen Filterkerzen verwendet wer- 
den, die dann jeweils eine Filterzelle bilden. Nach einer 
bevorzugten AusfQhrungsform der Erfindung bestehen 
aber die Filterelemente aus sich mit Radialabstand um- 
schlieBenden zylindrischen Filterkdrpern, zwischen de- 
nen Trennelemente angeordnet sind, die den Ringraum 
zwischen den Filterkdrpern in eine Vielzahl von Filter- 
zellen unterteilen. Ein RuckspQlfilter mit einem solchen 
Filtersystem zeichnet sich durch besonders einfachen 
Gesamtaufbau aus und kann daher besonders kosten- 
gflnstig hergestellt werden. Die zwischen den zylindri- 
schen Filterkdrpern befindlichen Trennelemente unter- 
teilen den Ringraum in eine Vielzahl von einzelnen Fil- 
terzellen, die jeweils einzeln Oder auch in Gruppen von 
z. B. zwei bis vier Filterzellen abgereinigt werden kon- 
nen, ohne daB es hierbei zu ObermaBigen Druckeinbru- 
chen und zu QbermaBigen Schwankungen im Filtrat- 
strom kommt Die Trennelemente kdnnen aus einfachen 
und billigen Teilen bestehen und aus jedem hierfur ge- 
eigneten Material gefertigt werden, insbesondere aus 
Metall oder bevorzugt aus Kunststoff. Eine besonders 
einfache und kostengQnstige Anordnung ergibt sich, 
wenn fQr die Trennelemente Profilstabe. vorzugsweise 
solche mit einem T- oder Y-Profil, verwendet werden. 
Die Trennelemente bzw. die profilstabe brauchen ledig- 
lich in den Ringraum zwischen den zylindrischen Filter- 
kdrpern eingesteckt zu werden. Eine feste Verbindung 
mit den Filterkdrpern ist nicht erforderlich. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann zwi- 
schen zwei Filterkdrpern mit Abstand zu diesen ein zy- 
lindrischer Stutzkdrper mit geschlossenem Mantel an- 
geordnet werden, wobei sich in den beiden Ringraumen 
zwischen dem StQtzkdrper und den Filterkdrpern die 
Trennelemente befinden, die diese Ringraume in Urn- 
fangsrichtung in eine Vielzahl an Filterzellen untertei- 
len. Die Trennelemente werden zweckmaBig gegen den 
Stutzkdrper sowie gegen den betreffenden Filterkdrper 
abgestutzt, ohne daB hierbei aber, wie erwahnt, eine 
Verbindung mit diesen Teilen notwendig ist 

Die Gestaltung der vorgenannten Trennelemente 
kann unterschiedlich sein. Es kdnnen auch Trennele- 
mente verwendet werden, die aus zusammensteckbaren 
Steckprofilen bestehen. Auch kdnnen die Trennelemen- 
te von einem zusammenhangenden flexiblen Profilband 
gebildet sein bzw. ein solches flexibles Profilband bilden. 
Beispielsweise kann das Profilband aus gleich ausgebil- 
deten symmetrischen Steckprofilen bestehen, die zu ei- 
nem Kettengebilde zusammensteckbar sind und die mit 



sich gegen die Filterkdrper abstOtzenden Profilteilen 
versehen sind, wobei jeweils zwei verbundene Steck- 
profile zwei in Radialrichtung nebeneinanderliegende 
Filterzellen bilden. Es empfiehlt sich im ubrigen, die 
5 Trennelemente so auszubilden, daB sie im Abstand un- 
terhalb der zylindrischen Filterkdrper enden, die dabei 
am oberen Ende durch einen, vorzugsweise U- oder 
hutfdrmigen Kopfring abgedeckt sind, der die Schmutz- 
flQssigkeitsverbindung der Filterzellen an deren oberen 
to bzw. abstrdmseitigen Enden bildet 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungsmerkmaie sind in 
den Anspruchen 15 bis 18 angegeben. 

Es empfiehtt sich auBerdem, in dem von den Filterele- 
menten umschlossenen Filtratraum des Filtergehauses 
15 mindestens einen mit diesem in FlQssigkeitsverbindung 
stehenden. einen FIQssigkeitspuffer bildenden Luftzylin- 
der mit darin gleitendem IColben anzuordnen. Die in 
dem Luftzylinder gespeicherte Filtratmenge kann beim 
Schalten des RQckspulfilters auf Ruckspulung die fUr 
20 den RQckspulvorgang bendtigte SpQlflQssigkeitsmenge 
ausgleichen, so daB unerwQnschte Druckeinbruche und 
Mengenschwankungen im Fdrderstrom an der Filtrat- 
seite des RQckspQlfilters vermieden werden. Es emp- 
fiehlt sich dabei, eine Ventilvorrichtung vorzusehen, mit 
25 der sich der Luftzylinder mit Druckluft beaufschlagen 
und auch wieder entlQften laBt Der genannte Luftzylin- 
der kann auch die Antriebswelle des SpQIgliedes bilden. 
das in diesem Fall also mit dem Luftzylinder drehschlQs- 
sig verbunden ist 
30 Der Ruckspulbetrieb kann im Filtrierbetrieb kontinu- 
ierlich oder auch periodisch z. B. nach MaBgabe des 
Druckabfalls im Filter durchgefuhrt werden. In jedem 
Fall durchstrdmt die SchmutzflQssigkeit im RUcksptilbe- 
trieb die Filterzellen mit so hoher Strdmungsgeschwin- 
35 digkeit, daB die anhaftenden Schmutzpartikel geldst und 
vom Spulstrom abgefUhrt werden. Aufgrund der hohen 
Strdmungsgeschwindigkeit ergibt sich auch eine Ejek- 
torwirkung mit der Folge, dafl von der Filtratseite des 
RuckspOlfilters her eine gewisse Filtratmenge durch die 
40 Filterelemente in die Filterzellen gesaugt wird, die den 
SpOl- und Reinigungsvorgang unterstutzt 

FQr bestimmte Einsatzfalle kann es sich empfehlen, 
am FiltereinlaB einen Vorfilter fOr die Schmutzflussig- 
keit anzuordnen, der besonders grobe SchmuUteile auf- 
45 fangt. Ftlr den Vorfilter wird dabei zweckmaBig ein zy- 
lindrischer Filterkdrper bzw. Siebkdrper od. dgl. ver- 
wendet, der vorzugsweise in einer den FiltereinlaB bil- 
denden Gehausebohrung so angeordnet wird, daB er 
sich leicht ein- und ausbauen und ohne auszubauen 
so rOckspfilen laBt 

Nach einem weiteren wesentlichen, an sich selbstan- 
digen Erfindungsmerkmal wird eine RuckspUlpumpe 
vorgesehen, die die SchmutzflQssigkeit aus dem 
Schmutzflussigkeitszulauf ansaugt und sie unter Druck 
55 dem Filter- bzw. dem RQckspulsystem des RuckspOlfil- 
ters zufuhrt Damit ist es mdglich,den RuckspQlvorgang 
mit ausreichend groBen DrGcken und mit hohen turbu- 
lenten Geschwindigkeiten des RuckspQIstroms durch- 
zufQhren. Die RQckspQlpumpe wird zweckmaBig am 
60 oder im Filtergehause angeordnet 

Die Erfindung wird nachfolgend im Zusammenhang 
mit den in der Zeichnung gezeigten Ausfuhrungsbei- 
spielen naher erlautert In der Zeichnung zeigen: 
Fig. 1 einen erfindungsgemaflen RQckspulfilter im 
65 Vertikalschnitt; 

Fig. 2 den bei dem RuckspGlfiher nach Fig. 1 verwen- 
deten Filtereinsatz in grdBerem MaBstab und im Verti- 
kalschnitt; 
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Fig. 3 einen Querschnitt nach Linie HMIJ der Fig. 2; 

Fig. 4 und 5 jeweils eine Einzelheit gemaB Linie iv 
bzw.VderFig. 2; 

Fig. 6 ebenfalls im Schnitt eine weitere Einzelheit des 
Rtlckspulfilters gemaB Fig. 1, und zwar seines Spillglie- 
des; 

Fig. 7 in einem Ausschnitt und in einem Querschniu in 
vergrdflerter Darstellung das in Fig. 3 gezeigte Filtersy- 
stem mit den die Filterzellen bildenden Trennelemen- 
ten; 

Fig. 8 in einer der Fig. 7 entsprechenden Darstellung 
eine geanderte Ausgestaltungsform der die Filterzellen 
bildenden Trennelemente; 

Fig. 9 den RQckspQIfiher nach Fig. 1 in leicht gean- 
derter Ausfiihrungsform bei Verwendung eines im Fil- 
tereinlaB angeordneten Vorfilters. 

Der in Fig. 1 gezeigte RQckspQlfilter weist ein Filter- 
gehause 1 und einen dieses an der Oberseite schlieBen- 
den haubenfdrmigen Gehausedeckel 2 auf, der mittels 
Schrauben 3 mit dem Filtergehause I losbar verbunden 
ist Das Filtergehause 1 weist in seinem unteren Bereich 
den quer zu seiner Achse angeordneten Filtereinlafl 4 
auf, der zu einem unteren SchmutzflQssigkeitsraum 5 
fUhrt Im Abstand daruber und auf der Gegenseite ist 
am Filtergehause 1 der FilterauslaB 6 angeordnet, Qber 
den das Filtrat abgefiihrt wird. Der FilterauslaB 6 steht 
in Verbindung mit der Filtratkammer 7, die sich ober- 
halb der Schmutzflussigkeitskammer 5 im Filtergehause 
befindet und gegenQber dieser abgedichtet ist Die Fil- 
tratkammer 7 nimmt einen Filtereinsatz 8 auf. Im unte- 
ren Bereich weist das Filtergehause 1 einen Schlammab- 
lauf 9 auf, der mit einem Rohrstutzen 10 in der Schmutz- 
flussigkeitskammer 5 mittig endet und an dessen auBen- 
liegendem Ende ein SchlammablaBventil 11 ange- 
flanscht isL In der Schmutzflussigkeitskammer 5 befin- 
det sich ein SpOlglied 12, das sich mit eine hohien Zap- 
fenansatz 12' in dem Rohrstutzen 10 drehbar abstiitzt. 
Das Spiilglied 12 weist zwei quergerichtete Arme 13 auf, 
die als Hohlarme ausgebildet sind und jeweils an ihrem 
freien Ende ein die Flussigkeitsverbindung mit den 
riickzuspulenden Filterzellen bildendes AnschluBstuck 
in Gestalt eines Hohlkolbens 14 (Fig. 6) aufweisen, der 
sich in einem aufragenden Rohrstutzen 15 unter Ab- 
dichtung fuhrt und von einer ihn umschlieBenden 
Schraubenfeder 16 in Gleitanlage an einer unteren 
Steuerspiegeiflache 17 einer Platte 18gedruckt und ge- 
halten wird, die Bestandteil des Filter einsatzes 8 ist und 
die beiden Kammern 5 und 7 voneinander trennt Die 
Hohlkolben 14 weisen jeweils einen ringfdrmigen Gleit- 
belag 19 auf, der vorzugsweise aus verschleiflmindern- 
dem Kunststoff besteht und mit dem sie sich gegen die 
Steuerspiegeiflache 17 unter Abdichtung legea 

In den Fig. 2 bis 5 ist der Filtereinsatz 8 im einzelnen 
gezeigt Er weist als Filterelemente zwei sich mit Radial- 
abstand umschlieBende konzentrische Filterkorper 20 
und 21 auf, die sich jeweils mit ihrem Fufl in einer Einzie- 
hung der Platte 18 absttitzen. Im Kopfbereich sind die 
zylindrischen FilterkSrper 20 und 21 an einer oberen 
Ringplatte bzw. an einem Kopfring 22 gehalten, der 
etwa ein U-Profil aufweist, in dessen Profileffnung die 
FilterkSrper 20 und 21 von unten einfassen, wobei sie 
sich seitlich gegen die U-Profilschenkel abstOtzen. Die 
beiden Teile 18 und 22 sind an ihrem Umfang Ober 
mehrere in Umfangsrichtung verteilt angeordnete An- 
kerschrauben 22' verbunden, wodurch die Filterkorper 
20 und 21 in ihrer konzentrischen Lage zueinander fest- 
gelegt werden. 

Der auBere Filterkdrper 20 besteht aus einem zylin- 



drischen Stutzkdrper in Gestalt eines Siebkdrpers, der 
an seinem Mantel eine Vielzahl von Lochern oder Man- 
teldurchbrechungen aufweist und der an seiner Innen- 
flache mit einem Filtergewebe 24 belegt ist, das sich 
5 somit auf der SchmutzflQssigkeitsseite befindet Ent- 
sprechend besteht der innenliegende Filterkdrper 21 
aus einem zylindrischen Siebkdrper 25, der an seiner 
auBeren Mantelflache ein Filtergewebe 26 tragt In dem 
zwischen den Filterkdrpern 20 und 21 gebildeten Ring- 
10 raum befindet sich mittig ein zylindrischer Stutzkdrper 
27, der mit einem geschlossenen Mantel versehen ist 
und sich auf der Platte 18 abstiitzt Der StOtzkorper 27 
unterteilt daher den zwischen den Filterkflrpern 20 und 
21 gebildeten Ringraum in zwei konzentrische Ring- 
is kammern, die ihrerseits jeweils in Umfangsrichtung in 
eine Vielzahl nebeneinanderliegender Filterzellen 28 
unterteilt sind, wie dies vor allem Rg. 3 zeigt Die Un- 
terteilung erfolgt mit Hilfe von Trenneiementen 29, die 
aus Profilstaben mit einem T- bzw. Y-Profil bestehen 
20 und vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt sind, obwohl 
sie auch aus jedem anderen Werkstoff, z. B. aus Metall, 
hergestellt werden kdnnen. Die stabfdrmigen Trennele- 
mente 29 sind in Langsrichtung in die Ringraume zwi- 
schen den Teilen 20 und 27 bzw. 21 und 27 lose einge- 
25 fuhrt und stUtzen sich mit ihrem FuB auf der Platte 18 ab 
(Fig. 2 und 4). Sie liegen mit ihren drei Enden in Linien- 
bzw. Flachenanlage an den Zylinderkdrpern 20, 27 bzw. 
21, 27 an, wie dies vor allem Fig. 7 zeigt. wobei sie mit 
dem Stutzkdrper 27 an den beiden Stellen 30 und 31 und 
30 mit dem Filterkdrper 20 bzw. 21 an der Stelle 32 in 
Stutzanlage stehen. Die durch die Trennelemente 29 
gebildeten Filterzellen 28 sind somit weitgehend gegen- 
einander abgedichtet Auf diese Weise wird am Filter- 
einsatz 8 auf zwei konzentrischen Kreisen jeweils eine 
35 Vielzahl an in Ringumfangsrichtung dicht nebeneinan- 
der angeordneter Filterzellen 28 gebildet, die einerseits 
von den Trenneiementen 29 und andererseits von dem 
Filterelement 20 bzw. 21 begrenzt werden. Die Platte 18 
ist als Lochplatte ausgeftihrt und weist fQr jede Filter- 
40 zelle 28 eine Bohrung 33 bzw. 34 auf. Dabei sind die auf 
dem AuBenkreis iiegenden Bohrungen 33 den auf dem 
AuBenkreis Iiegenden Filterzellen 28 und die auf dem 
Innenkreis Iiegenden Bohrungen 34 den auf dem Innen- 
kreis des Filtereinsatzes Iiegenden Filterzellen zugeord- 
45 net. 

Der gesamte Filtereinsatz 8 ist mit seiner unteren 
Lochplatte 18 mittels Schrauben 35 losbar im Filterge- 
hause 1 festgelegt und laBt sich nach Entfernen des Dek- 
kels 2 nach oben aus dem Filtergehause herausheben. 
50 Das unter der Lochplatte 18 befindliche Spiilglied 12 ist 
so ausgefiihrt, daB es mit seinem einen Spularm 13 bzw. 
dem aus dem Hohlkolben bestehenden AnschluBstOck 
14 die auf dem Innenkreis Iiegenden Bohrungen 34 und 
mit seinem anderen Spularm 13 bzw. dem hier angeord- 
55 neten AnschluBstuck 14 die auf dem AuBenkreis Iiegen- 
den Bohrungen 33 uberstreicht, wenn es urn die Achse 
des Filtereinsatzes 8 gedreht wird Ober die jeweils an- 
gesteuerte Bohrung 33 bzw. 34 wird die zugeordnete 
Filterzelle 28 uber das mit den SpOlkanalen versehene 
60 SpQIglied 12 mit dem Schlammablauf 9 verbunden, so 
daB beim RilckspOIvorgang die mit dem Schmutz bela- 
dene SpOlflQssigkeit bei geoffnetem SchlammablaBven- 
til 11 abgefiihrt werden kann. Die tlbrigen Filterzellen 
28 stehen Qber die Bohrungen 33 und 34 der Lochplatte 
65 18 in offener Verbindung mit dem Filtereinlafl 4 bzw. 
der Schmutzflussigkeitskammer 5. Die zu filtrierende 
Schmutzflilssigkeit gelangt daher ttber den FiltereinlaB 
4 und die Rammer 5 von unten durch die Bohrungen 33 
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und 34 hindurch in die einzelnen Filterzellen 28, wobei 
sie diese von oben nach unten und zugleich die Filterfla- 
che an den Filterkdrpern 20 und 21 durchstrdmt, wie 
dies in Fig. I rechts im Bild durch Pfeile angedeutet ist 
Die gefilterte FIGssigkeit, also das Filtrat gelangt somit 
in die Filtratkammer 7 und strdmt aus dieser in Pfeilrich- 
tung zum FilterauslaB 6 und damit zu einem mit dem 
FilterausIaO verbundenen Verbraucher odLdgl. Samtli- 
che Filterzellen 28 sind abstrdmseitig, im gezeigten Aus- 
fQhrungsbeispiel also an ihren oberen Enden, Qber den 
Ringkanal 36 des Kopfringes 22 miteinander verbunden, 
so daB die SchmutzflQssigkeit, die in den mit dem Filter- 
einlaB 4 in offener Verbindung stehenden Filterzellen 28 
aufwartsstrdmt, ohne durch die Filterflachen in den Fil- 
tratraum 7 zu gelangen, von oben Qber den Kanal 36 in 
die beiden vom Spulglied 12 angesteuerten Filterzellen 
gelangt und diese von oben nach unten mit hoher Stro- 
mungsgeschwindigkeit durchstromt, und zwar im Ge- 
genstrom zu der Strdmungsrichtung im Filtrierbetrieb. 
Die mit hoher turbulenter Geschwindigkeit die ange- 
steuerten Filterzellen in Langsrichtung durchstromende 
SchmutzflQssigkeit lost die an den Filterflachen abgela- 
gerten Schmutzpartikel und nimmt diese mit, so daB die 
mit den Schmutzpartikeln beladene SpGlflussigkeit Qber 
die Innenkanaie des Spulgliedes 12 und Qber den 
Schlammablauf 9 abgefQhrt wird Der Reinigungseffekt 
wird dadurch noch begQnstigt, daB die Fikergewebe 24 
und 26 so an den Siebkorpern 23, 25 angeordnet sind, 
daB sie sich auf der Innenseite der Filterzellen 28 befin- 
dea Infolgedessen bilden die Filtergewebe hier im we- 
sentlichen glatte Flachen, von denen sich die anhaften- 
den Schmutzpartikel durch den SpOlstrom leichter abld- 
sen lassen. 

Aufgrund der hohen Stromungsgeschwindigkeit, mit 
der beim RQckspQIvorgang die SchmutzflQssigkeit die 
Filterzellen 28 von oben nach unten durchstromt, ergibt 
sich eine Ejektorwirkung, so daB in gewissem Umfang 
auch im Filtratraum 7 befindliches Filtrat durch die Fil- 
tergewebe in die Filterzellen strdmt, wodurch der Lose- 
und Reinigungseffekt noch begQnstigt wird. Das in die 
Filterzellen gelangende Filtrat wird mit der RQckspul- 
flQssigkeit dem Schlammablauf zugefuhrt 

Der RQckspQIvorgang kann im wesentlichen kontinu- 
ierlich oder aber auch periodisch erfolgen, z. B. in Ab- 
hangigkeit von dem jeweiligen Differenzdruck zwi- 
schen dem Druck am FiltereinlaB und am FilterauslaB. 
Findet kein Spulbetrieb statt, so wird das Schlammab- 
laBventil 11 geschlossen. Letzteres ist zweckmaBig so 
ausgebildet daB es zu Beginn des Ruckspulvorgangs 
Qber eine Ansteuerung automatisch gedffnet und bei 
Beendigung des RQckspulvorgangs automatisch ge- 
schlossen wird. 

Der Drehantrieb 37 fttr das Spulglied 12 ist auf dem 
Gehausedeckel 2 mittig angeordnet Er treibt das Spul- 
glied 12 uber eine in der Gehauseachse angeordnete 
Welle an, die zugleich einen Luftzylinder 38 bildet der 
den Filtratraum 7 mittig durchgreift und mit dem SpQl- 
glied 12 drehschlussig verbunden ist Letzteres durch- 
greift mit einem Ansatz 39 unter Abdichtung eine zen- 
trale Offnung der Lochplatte 18 und ist an diesem An- 
satz 39 mit dem unteren Ende des Luftzylinders 38 ver- 
bunden. 

Im Luftzylinder 38 gleitet ein Kolben 40, der sich 
dabei an einer zentralen Stange 41 des Luftzylinders 
fiihrt Letztere ist im unteren Bereich mit dem Filtrat- 
raum 7 verbunden, vorzugsweise Qber eine oder mehre- 
re Drosselbohrungen 4Z Der Zylinderraum oberhalb 
des Kolbens 40 ist Qber einen AnschluB 43 an eine 
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Druckluftquelle anschlieBbar, so daB bei seiner Druck- 
luftbeaufschlagung der Kolben 40 im Zylinder 38 nach 
unten gedrQckt und dabei die im Zylinder 38 befindliche 
Filtratmenge, die einen Flussigkeitspuffer bildet, Qber 
5 die Bohrungen 42 in den Filtratraum 7 ausschiebt Die 
Druckluftbeaufschlagung des Kolbens 40 erfolgt ge- 
steuert in der Weise, daB beim Schalten des RQckspulfil- 
ters auf RQckspQIbetrieb die fflr die RQckspQlung bend- 
tigte Schmutzwassermenge und die durch die obenge- 

io nannte Ejektorwirkung aus dem Filtratraum in die der 
RQckspQlung unterworfenen Filterzellen abfliefiende 
Filtratmenge ausgeglichen wird, so daB sich keine star- 
keren DruckeinbrQche und Schwankungen im Filtrat- 
strom einstellen konnen. Im Normalbetrieb wird der 

is Zylinderraum oberhalb des Kolbens 40 Qber den An- 
schluB 43 entlQftet. so daB der Kolben 40 im Luftzylin- 
der 38 wieder aufsteigt und sich der Raum unterhalb des 
Kolbens wieder mit Filtrat auffttllen kann. Die Druck- 
luftbeaufschlagung und die Beluftung des Luftzylinders 

20 38 erfolgt gesteuert mit Hilfe einer (nicht dargestellten) 
Ventilvorrichtung. 

Es versteht sich, daB der Luftzylinder 38 nicht unbe- 
dingt die Antriebswelle des SpQlgliedes 12 zu bilden 
braucht In dem vom Filtereinsatz 8 umschlossenen Fil- 

25 tratraum kann auch seitenversetzt zur SpQlglied-An- 
triebswelle mindestens ein Luftzylinder 38 der beschrie- 
benen Art angeordnet werden. Das Spulglied 12 kann 
auch nur mit einem einzigen Spfllarm 13 oder aber mit 
mehr als zwei Spularmen 13, z. B. drei oder vier Spular- 

30 men, versehen sein, die in sternformiger Anordnung zu- 
einander stehen, wobei im letztgenannten Fall gleichzei- 
tig drei bzw. vier Filterzellen vom Spulglied angesteuert 
werden. 

Anstelle der in den Fig. 1 bis 7 gezeigten, aus den 

35 Profilstaben bestehenden Trennelemente 29 konnen 
auch Trennelemente anderer Gestaltung verwendet 
werden. Beispielsweise kdnnen die gezeigten Trennele- 
mente 29 auch so ausgebildet werden, daB sie sich an 
ihren in BerQhrung miteinander stehenden Enden, also 

40 an den Anlagestellen 30 und 31, zusammenstecken las- 
sen oder nach Art einer Nut-Federverbindung in Ein- 
griff miteinander bringen lassen. In Fig. 8 ist eine weite- 
re Gestaltungsform der Trennelemente gezeigt, bei der 
auf die Verwendung des StQtzzylinders 27 verzichtet 

45 werden kann. Die Trennelemente bestehen hier aus 
Steckprofilen 44, die zu einem zusammenhangenden fle- 
xiblen Profilband zusammengesteckt werden kdnnen, 
das in den Ringraum zwischen den Filterkdrpern 20 und 
21 eingebracht und in diesem die auf zwei konzentri- 

so schen Kreisen liegenden Filterzellen 28 bilden. Die vor- 
zugsweise aus Kunststoff gefertigten Steckprofile be- 
stehen aus symmetrischen Hohlprofilen, die auf ihrer 
einen Seite angeformte wulstfdrmige Rippen 45 und an 
der anderen Seite korrespondierende Ansatze 46 mit 

55 Einstecknuten aufweisen, so daB die Steckelemente, wie 
dargestellt, nach Art einer Druckknopfverbindung zu 
dem ringfdrmiggeschlossenen Profilband zusammenge- 
steckt werden kfinnen. Im Qbrigen weisen die Steckpro- 
file 44 auch bei der AusfQhrungsform nach Fig. 8 Profil- 

60 teile 32 auf, mit denen sie sich gegen die Filterkdrper 20 
und 21 abstOtzen. Bei der AusfQhrungsform nach Fig. 8 
bilden jeweils zwei miteinander verbundene Steckprofi- 
le 44 zwei in radialer Richtung nebeneinanderliegende 
Filterzellen 28. Es besteht aber auch die Mdglichkeit, die 

65 auf dem Innenkreis liegenden Filterzellen und die auf 
dem AuBenkreis liegenden Filterzellen jeweils aus ei- 
nem zusammenhangenden flexiblen Profilband, z. B. ei- 
nem gewellten Profilband, zu bilden, wobei sich die Pro- 
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filbander entweder, wie in den Fig. 3 und 7 gezeigt, an 
einem StQtzzylinder 27 oder aber entsprechend Fie. 8 
gegeneinander abstQtzen. 

d« E 1 ^ Sich . em P feh,en . den erfindungsgemafien 
RGckspUifilter mit einem Vorfilter auszustatten, um zu 5 
verhindern, daB grobe Verunreinigungen mit der 
ScnmutzflOssigkeit in die Filterzellen gelangen. In Fig. 9 
ist eine zweckmaBige Anordnung eines Vorfilters ge- 
zeigt Dieser besteht aus einem zylindrischen Sieb- oder 
Filterkflrper 47, der in einer Querbohrung 48 am FuB i 0 
des ; Fihergehauses 1 angeordnet ist Diese Querbohrung 
48 bildet den FiltereiniaB, so daB die Schmutzflussigkeit 
den Vorfilter 47 von innen nach auOen durchstrdmt und 
vorgefiltert in die Schmutzflassigkeitskammer 5 ge- 
langt Vorzugsweise ist der Vorfilter 47 so ausgebildet 15 
daB er sich bei Bedarf durch ROckspOIung mit einem 
Spulmedium, das auch die zu filternde Schmutzflussig- 
keit sein kann, reinigen laBt 

Die vorstehend beschriebenen Trenneiemente wer- 
den, wie in den Fig. 1, 2, 5 und 6 gezeigt, zweckmaBig so 20 
ausgefGhrt, daB ihre abstrdmseitigen Enden 49 im Ab- 
stand unterhalb der oberen Enden der Filterkdrper 20 
und 21 fiegen und somit an der Unterseite des Kopfrin- 
ges 22 emen im Strdmungsquerschnitt ausreichend grofl 
bemessenen Ringkanal bilden, Gber den samtliche Fil- 25 
terzellen fur den SchmutzflflssigkeitsdurchfluB ab- 
strdmseitig verbunden sind Es kann sich empfehlen, die 
abstrdmseitigen Enden der Filterzellen Uber Drossel- 
• bohrungen od. dgL mit dem Ringkanal 36 zu verbinden. 
Dabei wird der Querschnitt der Drosseibohrungen 30 
zweckmaBig so eingestellt, daB die Geschwindigkeit der 
im Gegenstrom langs durch die Filterzelle strdmenden 
RGckspGlflflssigkeit im Bereich der turbulenten Strd- 
mung liegt, so daB eine durchgreifende Reinigung der 
Filterzelle bewirkt wird 35 

Insbesondere danri, wenn der Zulaufdruck der zu fil- 
ternden SchmutzflOssigkeit verhaltnismaflig niedrig ist, 
empfiehlt es sich, eine besondere RfickspGlpumpe vor- 
zusehen, die ScnmutzflOssigkeit aus dem Schmutzflus- 
sigkeitszulauf zu dem ROckspOlfilter ansaugt und unter 40 
Druck dem Filter- bzw. dem RuckspQIsystem zufuhrt 

Der erfindungsgemaBe ROckspOlfilter kann mit Vor- 
teil auch mit Filterfeinheiten unter 50 u. arbeiten. Er er- 
mdglicht auch ein leichtes Auswechseln der Filtergewe- 
be. Es besteht ohne weiteres auch die Mdglichkeit, den 45 
Stiitzkdrper der Filterelementc als Spaltsieb od.dgl. 
auszugestaiten, so daB er gleichzeitig ein Filterelement 
bildet Auch konnen bei dem erfindungsgemaBen Ruck- 
spGlfilter far die sich konzentrisch umschlieBenden Fil- 
terkorper Spaltfiiter bekannter Art verwendet werden. 50 

Patentanspruche 

1. ROckspOlfilter, der mit der zu filtrierenden 
Schmutzflussigkeit riickspulbar ist, mit im Filterge- 55 
hause angeordneten Filterelementen, die etwa par- 
allel zueinander angeordnete, von der Schmutzflus- 
sigkeit im Filtrier- und ROcksptilbetrieb in ihrer 
Langsrichtung durchstrdmte Filterzellen bilden, die 
endseitig mit dem FiltereiniaB verbunden bzw. ver- 60 
bindbar sind und die zur ROckspOIung einzeln oder 
gruppenweise an einen Schiammablauf des Filter- 
gehauses anschlieBbar sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Filterzellen (28) sich in kreisfdrmiger 
Anordnung zueinander im Filtergehause (1) befin- 65 
den, und daB zur Einzel- oder Gruppenreinigung 
der Filterzellen (28) im SchmutzflQssigkeitsumlauf 
ein diese Filterzelle(n) far den axialen SchmutznOs- 
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sigkeitsdurchfluB einerseits mit dem FiltereiniaB (4) 
und andererscits mit dem Schiammablauf (9) ver- 
bindendes, von einem Drehantrieb (37) angetriebe- 
nes SpQlglied (12) vorgesehen ist 

2. RuckspUlfilter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fUr die ROckspOIung im Gegenstrom 
zur Filtnerrichtung die Filterzellen (28) an ihren 
abstrdmseitigen Enden fur den DurchfluB der 
Schmutzflussigkeit untereinander verbunden sind 
und daB das Sptilglied (12) sich an den mit dem 
FiltereiniaB (4) in Verbindung stehenden zustrdm- 
seitigen Enden der Filterzellen (28) befindet 

3. RuckspGlfilter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Filterelemente (20, 21) aus 
einem StGtzkdrper mit Filtergewebe (24, 26) beste- 
hen, das sich auf der Innenseite der Filterzellen (28) 
befindet 7 

4. ROckspOlfilter nach einem der Ansprflche 1 bis 3 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filterelemente 
(20, 21) und/oder deren Stutzkorper als Spaltsieb 
bzw. Spaltfiiter ausgebildet sind. 

5. ROckspOlfilter nach einem der AnsprOche 1 bis 4 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filterzellen (28) 
auf mtndestens zwei zueinander konzentrischen 
Kreisen angeordnet sind 

6. RuckspGlfilter nach einem der AnsprOche 1 bis 5 
dadurch gekennzeichnet, daB die Filterelemente 
(20, 21) aus sich mit Radialabstand umschlieBenden 
zylindrischen Filterkorpern bestehen, zwischen de- 
nen Trenneiemente (29, 44) angeordnet sind, die 
den Rmgraum zwischen den Filterkorpern (20, 21) 
in eine Vielzahl von Filterzellen (28) unterteilen. 

7. RuckspGlfilter nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Trenneiemente (29, 44) aus Metall 
oder vorzugsweise aus Kunststoff bestehen. 

8. RGckspulfilter nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Trenneiemente (29) aus 
Profilstaben, vorzugsweise solchen mil T- oder 
Y-Profil, bestehen. 

9. RuckspGlfilter nach einem der AnsprOche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen zwei Fiiter- 
kdrpern (20, 21) mit Abstand zu diesen ein zylindri- 
scher Stutzkorper (27) mit geschlossenem Mantel 
angeordnet ist. wobei in den beiden Ringraumen 
zwischen dem Stutzkdrper (27) und den Filterkor- 
pern (20, 21) Trenneiemente (29) eingesetzt sind, die 
diese Ringraume in Filterzellen (28) unterteilen. 

10. ROckspulfilter nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Trenneiemente (29) ei- 
nerseits gegen den Stutzkdrper (27) und anderer- 
seits gegen den jeweiligen Filterkdrper (20 bzw. 21) 
abstutzen. 

11. ROckspOlfilter nach einem der AnsprOche 6 bis 

10, dadurch gekennzeichnet daB die Trenneiemente 
(44) aus zusammensteckbaren Steckprofilen beste- 
hen. 

12. ROckspOlfilter nach einem der AnsprOche 6 bis 

1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Trenneiemen- 
te yon einem zusammenhangenden flexiblen Profil- 
band gebildet sind 

13. ROckspOlfilter nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Profilband aus gleich ausge- 
bildeten symmetrischen Steckprofilen (44) besteht, 
die zu einem Kettengebilde zusammensteckbar 
sind und mit sich gegen die Filterkdrper (20, 21) 
abstOtzenden Prof ilteilen versehen sind 

14. ROckspOlfilter nach einem der AnsprOche 1 bis 
13, dadurch gekennzeichnet, dafl die Trennelemen- 
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te (29, 44) im Abstand unterhaJb der Oberseite der 
zylindrischen Filterkdrper (20. 21) enden, und daO 
die Zylinderkdrper (20, 21) am oberen Ende durch 
einen, vorzugsweise U- oder hutfbrmigen, Kopf- 
ring (22) abgedeckt sind, der die Schmutzfliissig- 5 
keitsverbindung der Filterzellen (28) an deren obe- 
ren Enden bildet 

15. RQckspQlfilter nach einem der AnsprQche t bis 

14, dadurch gekennzeichnet, daB die abstrdmseiti- 
gen Enden der Filterzellen (28) Qber Drosselboh- 10 
rungen oddgl. mit einem die Filterzellen abstrdm- 
seitig verbindenden Ringkanal (36) verbunden sind. 

16. RQckspQlfilter nach einem der AnsprQche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, dafl die Filterelemente 
(20, 21) auf einer Lochplatte (18) angeordnet sind, 15 
die fQr jede Filterzelle ein Loch (33, 34) fur den 
SchmutzflGssigkeitsdurchtritt aufweist und die eine 
Steuerspiegelflache (17) fur das SpQIglied (12) bil- 
det, das mit mindestens einem die Ldcher (33, 34) 
bei seiner Drehbewegung in wechselnder Folge mit 20 
dem Schlammablauf (9) verbindenden, auf der 
Steuerspiegelflache (17) gleitenden hohlen An- 
schluBstQck (14) versehen ist 

17. RQckspulfilter nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das AnschluBstflck (14) nach Art 25 
eines Hohlkolbens ausgebildet und am SpQIglied 
(12) gefuhrt von einer Feder (16) gegen die Steuer- 
spiegelflache (17) angestellt ist 

18. RQckspQlfilter nach Anspruch 16 oder 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB das AnschluflstGck (14) 30 
mit einem auf der Steuerspiegelflache (17) gleiten- 
den Gleitbelag (19), vorzugsweise aus verschleiBfe- 
stem Kunststof f, versehen ist 

19. RQckspulfilter nach einem der AnsprQche 16 bis 

18, dadurch gekennzeichnet, dafi das SpQIglied (12) 35 
mindestens zwei radiale SpQIarme (13) aufweist, 
wobei der eine Spularm die Filterzellen auf dem 
Innenkreis und der andere Spularm die Filterzellen 
auf dem AuBenkreis fur die RQckspQlung ansteuert. 

20. RQckspulfilter nach einem der AnsprQche 1 bis 40 

19, dadurch gekennzeichnet, daB in dem von den 
Filterelementen (20, 21) umschlossenen Filtratraum 
(7) des Filtergehauses (1) mindestens ein mit diesem 
in FlOssigkeitsverbindung stehender, einen Flussig- 
keitspuffer bildender Luftzylinder (38) mit darin 45 
gleitendem Kolben (40) angeordnet ist 

21. RQckspQlfilter nach Anspruch 20, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Luftzylinder (38) an seinem 
einen Ende mit dem Filtratraum (7) und an seinem 
anderen Ende Qber eine Ventilvorrichtung mit ei- 50 
ner Druckluftzuleitung (43) verbunden ist 

22. RQckspulfilter nach Anspruch 20 oder 21, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Luftzylinder (38) zu- 
gleich die Antriebswelle des mit ihm verbundenen 
SpOlgliedes (12) bildet 55 

23. RQckspulfilter nach einem der AnsprQche 20 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, daB der Drehantrieb 
(37) fur das in einer unteren SchmutzflQssigkeits- 
kammer (5) des Filtergehauses unterhalb der Filter- 
elemente (20, 21) angeordnete SpQIglied (12) au- eo 
Benseitig auf einem das Filtergehause (1) verschlie- 
Benden Deckelteil (2) angeordnet und Qber eine 
den Filtereinsatz (8) mittig durchgreifende Welle 
mit dem SpQIglied (12) verbunden ist. 

24. RQckspQlfilter nach einem der AnsprQche 1 bis 65 

23, dadurch gekennzeichnet, daB am Schmutzab- 
lauf (9) ein SchlammablaBventil (11) angeordnet ist 

25. RQckspQlfilter nach einem der AnsprQche 1 bis 
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24, dadurch gekennzeichnet, daB am FiltereinlaB 
(4), vorzugsweise in einem Querkanal des Filterge- 
hauses, ein Vorfilter (47) fQr die SchmutzflQssigkeit 
angeordnet ist 

26. RQckspQlfilter nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruches 1 und/oder einem der vorhergehen- 
den PatentansprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine RQckspGlpumpe vorgesehen ist, die die 
SchmutzflQssigkeit aus dem SchmutzflQssigkeitszu- 
lauf ansaugt und unter Druck dem Filter- bzw. dem 
RQckspQIsystem zufQhrt 

27. RQckspulfilter nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die RQckspQlpumpe am oder im 
Filtergehause angeordnet ist 
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